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Abstract of EP 1 531 31 4 (A1 ) 

The baseplate (1 ) has two grip holes for fastenings 
and the plates (2), apart from the grip opened areas 
(5) at the grip holes (3), are all of baseplate size. 
The baseplate has two inlets and outlets for the 
exchange fluids and the grip holes (3) are either 
simple bores or else designed as slots (10) open to 
the edge of the baseplate (1 ) and set halfway across 
the narrow sides of the specifically rectangular 
baseplate. The inlets and outlets are at the 
baseplate corners so the grip holes stand between 
in line with the respective inlets or outlets. The 
openings (5) present steadily rounded transitions. 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft einen Plattenwarmetau- 
scher gemaB dem Oberbegriff des Patentanspruchs 1 . 
[0002] Nach der DE 196 1 1 447 C1 ist ein Plattenwar- 
metauscherbekannt, dereine Anzahlvon auf einer recht- 
eckigen Grundplatte ineinander gestapelter und veiidte- 
ter warmetauscherplatten aufwelst, die so verformtsind, 
dass sie mindestens zwei voneinander getrennte Strd- 
mungskanale f Or warmetauschende Medien bilden. Zur 
Befestigung des Plattenwarmetauschers beispietsweise 
an einem Anordnungsbereich eines Heizgerats ist der 
Stapel von warmetauscherplatten mindestens mit einer 
vertikalen DurchgangsSffnung versehen, die gegenQber 
den Strdmungskanaten der Medien abgedichtet ist und 
in der sich ein herausnehmbares Befestigungsorgan 
(zum Beispiel eine Schraube) befindet. 
[0003] Dieser Plattenwarmetauscher funktioniert ein- 
wandfrei, insbesondere eignet er sich aufgrund der spe- 
zielle Befestigungsweise zur Befestigung bei beengten 
Einbauverhaitnissen. Da die Einbringung der Durch- 
gangsflffnugen in die Warmetauscherplatten und die an- 
schlieBende Verlotung aber mit einem erheblichen Fer- 
tigungsaufwand verbunden ist, besteht die Aufgabe der 
Erfindung darin, bei einem Plattenwarmetauscher der 
eingangs genannten Art den Fertigungsaufwand bei wei- 
terhin einfacher, raumsparender Befestigung des Plat- 
tenwarmetauschers am genannten Anordnungsbereich 
deutlich zu verringern. 

[0004] Diese Aufgabe wird mit einem Plattenwarme- 
tauscher der eingangs genannten Art durch die im Kenn- 
zeichnen des Patentanspruchs 1 aufgefuhrten Merkmale 
geldst. 

[0005] Nach der Erfindung ist also vorgesehen, dass 
die Grundplatte an ihren Randbereichen mindestens 
zwei Durchgriffsausnehmungen fOr Befestigungsele- 
mente aufweist, wobei die Warmetauscherplatten mit 
Ausnahme mindestens zweier, im Bereich der Durch- 
gnffsausnehmungen vorgesehener Ausformungen 
grundplattengroB ausgebildet sind. Damtt bleibt bei ver- 
ringertem Fertigungsaufwand die Moglichkeit des Ein- 
baus bei beengten Raumverttaltnissen im wesentiichen 
ematten, daruber hinaus bestehen bei diesem Platten- 
warmetauscher erheblich weniger Probleme bezuglich 
der Dichtheit des Verbunds der einzelnen Warmetau- 
scherplatten im Bereich der nach der DE 1 96 1 1 447 C1 
erforderiichen Durchgangs6ffnungen. Ferner hat die An- 
ordnung der Befestigungselemente am Randbereich den 
Vorteil, dass diese besser zuganglich sind. 
[0006] Andere vorteilhafte Weiterbildungen ergeben 
sich aus den abhangigen Anspruchen. 
[0007] De r Vol Istan dig keithalber wird nochauf diewei- 
ter abliegende DE 44 16 391 A1 hingewiesen, gemaB 
der ein Plattenwarmetauscher bekannt ist, der aus Si- 
cherheitsgrunden zumindest teilweise doppelwandige 
Platten aufweist. An den beiden schmalen Randberei- 
chen der W§rmetauscherptatten sind Durchbrechungen 
vorgesehen, die nach auBen off en sind und die beim Zu- 



sammensetzen eines aus mehreren Doppelplatten be- 
stehenden Warmetauschers dazu dienen, die Einzelplat- 
ten bzw, die aus ihnen gebildeten Doppelplatte auf FOh- 
rungsstangen eines Rahmengestells zu setzen, das 

5 noch eine Gestellplatte und eine Deckelplatte aufweist, 
zwischen denen dann ein Stapel von Doppelplatten zu- 
sammenspannbarist (siehe Spalte 4, Zeiien 50 f.). Diese 
Durchbrechungen dienen also nicht zur Befestigung des 
Plattenwarmetauschers seibst sondem lediglich zum 

10 Verspannen der Warmetauscherplatten, die daruber hin- 
aus und im Unterschied zum erftndungsgemaBen Plat- 
tenwarmetauscher miteinander verspannt werden mus- 
sen. 

[0008] Der erf indungsgemaBe Plattenwarmetauscher 
is einschlieBlch seiner vorteilhaften Weiterbildungen ist 
nachfolgendanhand derzeichnerischen Darstellung von 
Ausfuhrungsbeispielen naher erlautert. 
[0009] Es zeigt 

Figur 1 in Draufsicht von oben den erfindungsgema- 
Ben Plattenwarmetauscher mit exemplarisch 
zwei verschieden ausgebildeten Durchgnffs- 
ausnehmungen; 
Figur 2 in Ruckansicht der Plattenwarmetauscher ge- 
maB Figur 1 mit Zu- und Abfuhranschlussen 
fur die warmetauschenden Fluide; 
Figur 3 in Seitenansicht der Plattenwarmetauscher 

gemaB den Figuren 1 und 2; 
Figur 4 schematisch in perspektivischer Ansicht der 
erfindungsgemaBe Plattenwarmetauscher 
gemaB den Figuren 1 bis 3; 
Figur 5 teilweise in Draufsicht eine andere Ausfuh- 
rungsform des erfindungsgemaBen Platten- 
warmetauschers mit besonderer Ausbildung 
der Durchgriffsausnehmung; 
Figur 6 in Seitenansicht als Vergleich zum Stand der 
Technik der Plattenwarmetauscher nach der 
DE 196 11 447 C1; und 
Figur 7 als Explosionsdarstellung den erfindungsge- 
maBen Warmetauscher am Anordnungsbe- 
reich eines Heizgerates. 

[0010] Die Plattenwarmetauscher gemaB den Figuren 
1 bis 6 umfassen aJle eine Anzahl von auf einer im we- 
sentiichen rechteckig ausgebildeten Grundplatte 1 inein- 
ander gestaperter und miteinander beispielsweise durch 
LSten verbundener Warmetauscherplatten 2, die so ge- 
formt sind, dass sie mindestens zwei voneinander ge- 
trennte StrSmungskanaie fur warmetauschende Fluide 
bilden, wobei der Plattenwarmetauscher Mrttel zur I6s- 
baren Befestigung desselben an einem Anordnungsbe- 
reich aufweist GemaB Figur 6, in der der Plattenwarme- 
tauscher nach der DE 196 11 447 C1 dargestellt ist, ist 
dieses Befestigungselement aus einer Schraube 4 ge- 
bildet, die von oben durch eine in aiie warmetauscher- 
platten 2 etngebrachte Durch gangsfiffnug 12 hindurch 
grerft und sich mit ihrem Kopf an der Grundplatte 1 ab- 
stutzt. Gut zu erkennen sind in Figur 6 im ubrigen die 
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oben erwahnten Stromungskanale fur die warmetau- 
schenden Fluide. 

[0011] Wesentlich fQr den erfindungsgemaBen Plat- 
tenwarmetauscher ist nun, dass die Grundplatte 1 an ih- 
ren Randbereichen mindestens zwei Durchgriffsausneh- 5 
mungen 3 fur Befestigungselemente 4 (vorzugsweise 
Schrauben) aufweist, wobei die Warmetauscherplatten 
2 mit Ausnahme mindestens zweier, im Bereich der 
Durchgriffsausnehmungen 3 vorgesehener Ausformun- 
gen 5 grundplattengroB ausgebildet sind. 10 
[0012] Die Grundplatte we ist also bis auf den Bereich, 
wo der Plattenwarmetauscher an dem erwahnten Anord- 
nungsbereich beispielsweise in einem Heizgerat mittels 
Schrauben befestigt wird, im wesentlichen die gleiche 
Grundflache wie die Warmetauscherplatten auf. Diese, is 
von denen beispielsweise acht uber- und ineinanderan- 
geordnet sind, haben wiederum lediglich im Bereich der 
Befestigungselemente eine Ausformung 5, so dass diese 
von oben (Blickrichtung gemaB Figur 1 ) gut zuganglich 
sind. Um dabei eine gute Verifitbarkeit der Warmetau- 20 
scherplatten 2 zu ermdglichen, ist vorteilhaft vorgese- 
hen, dass die Ausformungen 5 in Form von stetigen, ab- 
gerundeten Ubergangen ausgebildet sind, d. h. kantige 
Bereiche, die auch fur die Strdmung innerhalb des War- 
metauschers nachteilig waren, werden durch dieses 25 
MaBgabe vermieden. 

[0013] Nach einer besonders bevorzugten Ausfuh- 
rungsform ist vorgesehen, das an der Grundplatte 1 alle 
Zu- 6, 7 und AbfuhranschlQsse 8, 9 fQr die warmetau- 
schenden Fluide angeordnet sind. Diese MaBgabe hat 
den Vorteil, dass die Zu- und Abf uhrung der warmetau- 
schenden Medien von nur einer Seite des Plattenwar- 
metauscher erfolgen kann und dieser somit leichter ein- 
und naturlich auch ausbaubar ist. Orientiert an Figur 2 
flieBt dabei ein Heizwasser uber den Zufuhranschluss 7 
in den Warmetauscher hinein und Qber den Abfuhran- 
schluss 9 wieder heraus. Ein beispielsweise aufzuhei- 
zendes Trinkwasser tritt am Zufuhranschluss 6 in den 
Warmetauscher ein und am Abfuhranschluss 8 wieder 
aus. Dabei sind die Zu- 6, 7 und AbfuhranschlQsse 8, 9 
vorzugsweise jeweils an einem Eckbereich der rechtek- 
kigen Grundplatte 1 angeordnet. Die Zu- 6, 7 und Ab- 
fuhranschlQsse 8, 9 an der Grundplatte 1 sind vorzugs- 
weise, wie dargestellt, als einfache Offnungen ausgebil- 
det, die fluchtend zu entsprechend am Anordnungsbe- *s 
reich angeordneten Anschlussstutzen 1 3 mit geeigneten 
Formdichtungen 14 wie beispielsweise O-Ringen aus- 
gebildet sind. Durch Anziehen der Befestigungselemen- 
te 4 wird die Grundplatte 1 mit den Offnungen der Zu- 6, 
7 und AbfuhranschlQsse 8, 9 gegen die rn'rt Dichtungen so 
14 versehenen Anschlussstutzen 13 gepresst. Eine zu- 
satzliche Befestigung des Warmetauschers an den An- 
schlussstutzen 13 ist nicht erforderlich. 
[0014] Innerhalb des Warmetauschers durchstromen 
die Medien die erwahnten schichtweise angeordneten ss 
StrSmungskanale, die in Figur 6 gut zu erkennen sind. 
Bezuglich der genauen StrSmungsfuhrung wird im ubri- 
gen auch auf die DE 196 1 1 447 C1 verwiesen. 



[0015] Der in den Figuren 1 bis 4 dargestellte Platten- 
warmetauscher weist exemplarisch zwei verschiedene 
Arten von Durchgriffsausnehmungen 3 auf. Links in Figur 
1 ist die Durchgriffsausnehmung 3 als zum Rand der 
Grundplatte 1 hin offener Schlitz 10 und rechts als Boh- 
rung ausgebildet. 

[0016] Hinsichtlich einer optimalen Krafteinleitung und 
Verteilung bei der Befestigung des Plattenwarmetau- 
scher am besagten Anordnungsbereich ist vorteilhaft 
vorgesehen, dass die Durchgriffsausnehmungen 3 etwa 
mittig an den Schmalseiten der rechteckig ausgebildeten 
Grundplatte 1 und jeweils etwa auf einer gedachten Linie 
zwischen zwei AnschlQssen 6, 7, 8, 9 angeordnet sind. 
[0017] GemaB einer werteren Ausfuhrungsform (siehe 
Figur 5) ist schlieBlich vorteilhaft vorgesehen, dass die 
Grundplatte 1 im Bereich der Durchgriffsausnehmungen 
3 eine laschenformige, etwas uber ihren rechteckigen 
Grundquerschnitt hinausstehende Auspragung 11 auf- 
weist. Diese MaBgabe hat den Vorteil, dass die Ausfor- 
mungen an den Warmetauscherplatten 2 weniger stark 
als bei der Aufuhrungsform gemaB den Rguren 1 bis 4 
ausgepragt sein mussen. 
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Patentanspruche 

1 . Plattenwarmetauscher, umfassend eine Anzahl von 
auf einer im wesentlichen rechteckig ausgebildeten 
Grundplatte (1) ineinander gestaperter und mrtein- 
ander verbundener Warmetauscherplatten (2), die 
so geformt sind, dass sie mindestens zwei vonein- 
ander getrennte Stromungskanale fur warmetau- 
schende Fluide bilden, wobei der Plattenwarmetau- 
scher Mtttel zur losbaren Befestigung desselben an 
einem Anordnungsbereich aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Grundplatte (1) an ihren Randbereichen 
mindestens zwei Durchgriffsausnehmungen (3) fur 
Befestigungselemente (4) aufweist, wobei die War- 
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metauscherplatten (2) mit Ausnahme mindestens 
zweier, im Bereich der Durchgriffsausnehmungen 
(3) vorgesehener Ausformungen (5) grundplatten- 
groG ausgebildet sind. 

5 

2. Platte nwarmetauscher nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnet, 

dass an der Grundpiatte (1) vorzugsweise alle Zu- 
(6, 7) und Abfuhranschlusse (8, 9) fur die warmetau- 
schenden Fluide vorgesehen sind, 10 

3. Plattenwarmetauscher nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Durchgriffsausnehmungen (3) als Bohrun- 
gen ausgebildet sind. 15 

4. Plattenwarmetauscher nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Durchgriffsausnehmungen (3) als zum 
Rand der Grundpiatte (1) hin offene Schlitze (10) 20 
ausgebildet sind. 

5. Plattenwarmetauscher nach einem der Anspruche 
1 bis 4, 

dadurch gekennzeichnet, 25 
dass die Durchgriffsausnehmungen (3) etwa mtttig 
an den Schmalseiten der rechteckig ausgebildeten 
Grundpiatte (1) angeordnet sind. 

6. Plattenwarmetauscher nach einem der Anspruche 30 
1 bis 5, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Zu- (6, 7) und Abfuhranschlusse (8, 9) je- 
weils an einem Eckbereich der rechteckigen Grund- 
piatte (1 ) angeordnet sind, wobei die Durchgr'rffsaus- 35 
nehmungen (3) vorzugsweise jeweils etwa auf einer 
gedachten Linie zwischen zwei AnschlOssen (6, 7, 
8, 9) angeordnet sind. 

7. Plattenwarmetauscher nach einem der Anspruche *o 
1 bis 6, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Befestigungselemente (4) als Schrauben 
ausgebildet sind. 

45 

8. Plattenwarmetauscher nach einem der Anspruche 
1 bis 7, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Grundpiatte (1 ) im Bereich der Durchgriffs- 
ausnehmungen (3) eine laschenformige, etwas uber so 
ihren rechteckigen Grundquerschnitt hinausstehen- 
de Auspragung (1 1 ) aufweist. 

9. Plattenwarmetauscher nach einem der Anspruche 

1 bis 8, 55 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Ausformungen (5) an den Warmetauscher- 
platten (2) in Form von stetigen, abgerundeten Uber- 
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gangen ausgebildet sind. 

10. Plattenwarmetauscher nach einem der Anspruche 
2 bis 9, 

dadurch gekennzeichnet, 

dass die Zu- 6, 7 und Abfuhranschlusse 8, 9 an der 
Grundpiatte 1 als einfache Offnungen ausgebildet 
sind, die fluchtend zu entsprechend am Anord- 
nungsbereich angeordneten Anschlussstutzen (13) 
mit geeigneten Formdichtungen (14) ausgebildet 
sind. 



Claims 

1 . A plate heat exchanger comprising a number of heat 
exchanger plates that are stacked into each other 
on an essentially rectangular base plate (1), and 
comprising heat exchanger plates (2) that are inter- 
connected which heat exchanger plates (2) are 
formed such that they form at least two separate flow 
channels for heat-exchanging fluids, wherein the 
plate heat exchanger comprises means for detach- 
able attachment of said plate heat exchanger to an 
arrangement region, 

characterised In that 

the base plate (1) in its edge regions comprises at 
least two reach-through recesses (3) for attachment 
elements (4), wherein the heat exchanger plates (2), 
with the exception of at least two shapes (5) provided 
in the region of the reach-through recesses (3), are 
of the same size as the base plate. 

2. The plate heat exchanger according to claim 1 , 
characterised in that 

all inlet connections (6, 7) and outlet connections (8, 
9) for the heat-exchanging fluids are preferably ar- 
ranged on the base plate (1). 

3. The plate heat exchanger according to claim 1 or 2, 
characterised In that 

the reach-through recesses (3) are boreholes. 

4. The plate heat exchanger according to claim 1 or 2, 
characterised in that 

the reach-through recesses (3) are slits (1 0) that are 
open towards the edge of the base plate (1). 

5. The plate heat exchanger according to any one of 
claims 1 to 4, 

characterised in that 

the reach-through recesses (3) are arranged approx- 
imately in the middle of the narrow sides of the rec- 
tangularly shaped base plate (1). 

6. The plate heat exchanger according to any one of 
claims 1 to 5, 

characterised in that 
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the inlet connections (6, 7) and the outlet connec- 
tions (8, 9) are preferably arranged in a corner region 
of the rectangular base plate (1), wherein the reach- 
through recesses (3) are preferably arranged ap- 
proximately on an imaginary line between two con- 5 
nections (6, 7, 8, 9). 

7. The plate heat exchanger according to any one of 
claims 1 to 6, 
characterised In that 
the attachment elements (4) are screws. 

8. The plate heat exchanger according to any one of 
claims 1 to 7, 
characterised In that 

the base plate (1) in the region of the reach-through 
recesses (3) comprises a link-like pressed shape 
(1 1) that projects somewhat beyond its rectangular 
base cross section. 

9. The plate heat exchanger according to any one of 
claims 1 to 8, 
characterised in that 

the formed shapes (5) on the heat exchanger plates 
(2) are provided in the shape of continuous rounded 
transitions. 

10. The plate heat exchanger according to any one of 
claims 2 to 9, 
characterised in that 

the inlet connections (6, 7) and the outlet connec- 
tions (8, 9) on the base plate (1 ) are simple apertures 
which, flush with corresponding connection stubs 
(13) arranged in the arrangement region, comprise 
suitable formed seals (14). 



Revendications 

1. Echangeur thermique a plaques, comprenant un 
nombre de plaques d'echangeur thermique (1 ) con- 
cues sous forme sensiblement recta ngulai re, empi- 
res les unes dans les autres et reliees entre elles, 
qui sont concues de facon a former au moins deux 
conduits d'ecoulement separes Tune de I'autre pour 
des fluides echangeurs de chaleur, I'echangeurther- 
mique a plaque comportant des moyens pour sa fixa- 
tion amovible sur une zone d'agencement, 
caracterise en ce que 

la plaque de base (1) comporte sur ses zones mar- 
ginales au moins deux evidements de passage (3) 
pour des Pigments de fixation (4), a i'exception cfau 
moins deux empreintes (5), prevues dans la zone 
des evidements de passage (3), les plaques 
d'6changeurthenmique (2) etantcon£ues a la dimen- 
sion de ta plaque de base. 

2. Echangeur thermique a plaques selon la revendica- 



8 

tion 1 , 

caracterise en ce que 

de preference, tous les raccordements d'alimenta- 
tion (6, 7) et d'evacuation (8, 9) pour les fluides 
echangeurs de chaleur sont prevus de preference 
sur la plaque de base (1). 

3. Echangeur thermique a plaques selon la revendica- 
tion 1 ou 2, 

caracterise en ce que 

les evidements de passage (3) sont concus en tant 
qu'alesages. 

4. Echangeur thermique a plaques selon la revendica- 
tion 1 ou 2, 

caracterise en ce que 

les evidements de passage (3) sont concus sous la 
forme defentes (10) ouvertes vers le bord de la pla- 
que de base (1). 

5. Echangeu r thermique a plaques seion I'une quelcon- 
que des revendications 1 a 4, 

caracterise en ce que 

les evidements de passage (3) sont approximative- 
ment centres sur les petrts cotes de la plaque de 
base (1) concue sous forme rectangulaire. 

6. Echangeurthermique a plaques selon I'une quelcon- 
que des revendications 1 a 5, 

caracterise en ce que 

les raccordements d'alimentation (6, 7) et d'evacua- 
tion (8, 9) sont respectivement disposes sur une zo- 
ne angulaire de la plaque de base rectangulaire (1), 
les evi dements de passage (3) etant respectivement 
disposes de preference sur une ligne virtuelle entre 
deux raccordements (6, 7, 8, 9). 

7. Echangeurthermique a plaques selon I'une quelcon- 
que des revendications 1 a 6, 

caracterise en ce que 

les elements de fixation (4) sont concus en tant que 
vis. 

8. Echangeur thermique a plaques selon I'une quelcon- 
que des revendications 1 a 7, 

caracterise en ce que 

dans la zone des evidements de passage (3), la pla- 
que de base (1) comporte une excroissance (11) 
sous forme de languette, depassant legerementpar- 
dessus sa section transversale rectangulaire. 

9. Echangeurthermique a plaques selon I'une quelcon- 
que des revendications 1 a 8, 

caracterise en ce que 

les empreintes (5) sur les plaques d'echangeur ther- 
mique sont concues sous laforme de transitions con- 
tinues arnondies. 
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10. Echangeurthermique a plaques selon I'unequelcon- 
que des revendications 2 a 9, 
caracterlse en ce que 

les raccordements d'alimentation (6, 7) et d'evacua- 
tion (8, 9) sur la plaque de base (1) sont concus en 5 
tant que simples orifices, qui sont concus en aligne- 
ment sur des tubulures de raccordement (13) avec 
des joints moules adaptes (14) disposees en cons6- 
quence dans la zone d'agencement. 
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Fig. 7 
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